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Niniejsza instrukcja serwisowa zawiera instrukcje usuwania i wymiany czesci, w tym procedury
serwisowe i regulacje szatkownicy RG-250.

Niniejsza instrukcja serwisowa jest przygotowana do uzytku przez przeszkolonych technikéw
serwisowych i nie powinna by¢ uzywana przez osoby nieposiadajace odpowiednich kwalifikacji.

Instalacja, obstugai czyszczenie
Zobacz w instrukgji uzytkowania.
Narzedzia

e Standardowy zestaw narzedzi

e Narzedzia do demontazu két zebatych

e  Klucz HALLDE (nr kat. 1184) do demontazu Sruby Slimakowej

e Standardowy miernik uniwersalny/multimetr rowniez dla pradu przemiennego

Smarowanie i zabezpieczanie gwintow

e Klejdo gwintow Loctite 242 lub odpowiednik

¢ Olej do smarowania przektadni planetarnej

e Smarspozywczy do smarowania podktadki uszczelniajacej
¢ Olej mineralny do smarowania podajnika i zawiaséw



Demontaz i wymiana czesci

Panele obudowy

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Usun popychacz (plunger) z podajnika rurowego (feed tube).

PLUNGER FEED TUBE

9330

3. Zdejmij lewa kratke wentylacyjna z podstawy, aby uzyskac dostep do nakretek montazowych.
Kratka wentylacyjna jest zabezpieczona szczelinami montazowymi w podstawie i jest Scisle
dopasowana.



LEFT SIDE
FAN PLATE

MOUNTING SLOTS

4. Odwrd¢ maszyne do podstawag gory i umies¢ pod cylindrem podpore (przekrdj 2x4 ¢cm lub
odpowiednik).

2X4
LUMBER

FEED
HOPPER

5. Odkre¢ nakretki mocujace z kotkdbw (mounting nuts), a nastepnie podnie$ podstawe z
maszyny.



6. Unie$ panele obudowy maszyny (lewy, prawy, przedni i tylny), aby ja wyjac. Lewy i prawy
panel boczny sa przymocowane do kotkéw poprzez zamontowanie szczelin w panelach.
Przednie i tylne panele sg zabezpieczone blokujgcym pasowaniem z lewym i prawym
panelem bocznym.

MACHINE
HOUSING
PANEL

* = m

7. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci.

Przyciski wi/wyt

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Wymontuj prawy panel maszyny zgodnie z opisem w rozdziale “Panele obudowy”.

2. Unie$ zaczep blokujacy (locking tab), aby zwolni¢ przetacznik z mocowania (actuator
body).
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4. Odkrec pierécien zabezpieczajacy (retaining ring) od gniazda mocujacego (actuator
body), a nastepnie wyjmij wtacznik z maszyny.



“~ ACTUATOR
BODY

RETAINING
RING

5. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawno$¢ dziatania. Podczas
instalowania nowego wigcznika nalezy nacisna¢ wiacznik na korpus sitownika, az zaczep
blokujacy zaskoczy na swoim miejscu, aby go zablokowac.

WRacznik cylindra podawczego

Uwaga! Wytqgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj lewy i tylny panel obudowy maszyny zgodnie z opisem w rozdziale
»Panele obudowy”.

2. Wymontuj przycisk OFF (czerwony) z korpusu wytacznika, jak opisano w rozdziale
witaczniki wi/wyt.

3. Odtacz przewody prowadzace do witacznika cylindra podawczego od wytacznika
(czerwony) i na ztaczce.
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FEED HOPPER

4. Odkreé przetacznik, w celu wyjecia z urzadzenia.
SWITCH

5. Podczas instalowania wigcznika cylindra wsun wtacznik do otworu, az przestanie sie
obracac. Dokre¢ przetacznik o okoto 1/8 obrotu wiecej, aby go zablokowaé. Nie

dokrecaj zbyt mocno, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie przetacznika.
6. Zmontujw odwrotnej kolejnosci.

7. Wykonaj ,,Procedure serwisowa i regulacyjna”, opisang w rozdziale
»Procedury serwisowe i regulacyjne”.



Wtacznik ptytki dociskowej

Uwaga! Wytqgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj prawy i tylny panel obudowy zgodnie z opisem w rozdziale “Panele
obudowy”.

2. Odtacz przewody (lead wires).
3. Wyciagnij wtacznik z maszyny.

RES

'REMOVE
SCREWS

4. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci. Jesli konieczna jest regulacja przetacznika, jedyna
mozliwg regulacja jest tolerancja otworu dla wspornika montazowego przetacznika.
Przetacznik powinien sie otworzy¢, gdy kotek zaczepi rolke. Poluzuj $ruby wspornika
montazowego i przestaw przetacznik w kierunku watu ptyty popychacza. Dokreé Sruby i
ponownie sprawdz dziatanie. Jesli kotek aktywatora nie powraca ptynnie po zwolnieniu,
wykrec¢ Sruby wspornika montazowego, a nastepnie wyjmij kotek ze wspornika. Natoz
smar Omega 58 na O-ring i ponownie zainstaluj.

¥ _ ACTIVATOR

MOUNTING

BRACKET ZA
SCREWS -

5. Wykonaj ,Procedure serwisowg i regulacyjng”, opisang w rozdziale ,Procedury
serwisowe i regulacyjne”.
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Obwad podzielnika napiecia

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj prawy panel obudowy zgodnie z opisem w rozdziale “Panele obudowy”.

2. Usun tasme zaciskowa trzymajaca podzielnik napiecia.

@l RC NETWORK
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4. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawno$¢ dziatania.
1CON

Uwagqga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj panele obudowy jak opisano w rozdziale “Panele obudowy”.

11



2. Odtacz przewody prowadzace od zaciskéw 1L1 3L2 513, modutu 1CON.

3. Odkre¢ wkrety 2T1 4T2 6T3 mocujace modut 1CON.

13_NO 21

ai sauA

4. Odtacz 10L od 1CON. Podnie$ 10L z tytu, obracajac do géry, aby usuna¢ kotek.

5. Odkrec $rube mocujaca 1CON do szyny DIN, a nastepnie zsuri 1CON z szyny.

\

REMOVE SCREW

6. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawno$é dziatania.

12



Modut2CON

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj prawy i tylny panel obudowy wedtug opisu w rozdziale “Panele obudowy”.
2. Odtacz przewody prowadzace do modutu 2CON.

3. Odkred Srube mocujaca modut 2CON do szyny DIN, a nastepnie zsun 2CON z szyny.

LEADWRES S

4. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnos¢ dziatania.
Kondensator silnika

Uwagqga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj panele obudowy zgodnie z opisem w rozdziale “Panele obudowy”.

2. Odtacz przewody od kondensatorow.

| LY
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3. Wyjmij kondensator z ptyty silnika. Podczas instalowania nowego kondensatora wyjmij
gwintowang wktadke z dolnej czesci oryginalnego kondensatora, a nastepnie zainstaluj
ja na nowym kondensatorze.

LEAD WIRES

MOUNTING NUT

4. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawno$¢ dziatania.
Modut zabezpieczajacy przed przecigzeniem 10L

Uwaga! Wytqgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj prawy, przedni i tylny panel obudowy zgodnie z opisem w rozdziale “Panele
obudowy”.

2. Odtacz przewody od modutu 10L. Jesli to konieczne usun opaski, aby uzyskac dostep do
przewodow prowadzacych do modutu.

3. Poluzuj wkrety zaciskow 2T1 472 6T3 modutulCON.

14



LOOSEN
SCREWS

™ 472 6713

4. Odtacz modut 10L od modutu 1CON. Unies modut 10L z tytu, obracajac do gory, aby
usunac kotek.

5. Instalacja:
a. Otworz pokrywe modutu 10L
b. Ustaw pokretto pradu przecigzeniana 7 A..
c. Ustaw tryb pracy reczny/automatyczny reset na automatyczny, po wybraniu
automatycznego resetowania litera A bedzie widoczna na przodzie przetacznika.

d. Zamknij pokrywe

1171 MANUAL/AUTOMATIC

OVERLOAD
CURRENT
DIAL

6. Zmontuj w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnos¢ dziatania.
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Silnik

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj panele obudowy zgodnie z opisem w rozdziale “Panele obudowy”.

2. Zdemontuj kondensatory zgodnie z opisem w rozdziale “kondensatory silnika”, lecz nie
odtaczaj od nich przewodow.

3. Zdemontuj modut 2CON zgodnie z opisem w rozdziale “Modut 2CON”, lecz nie odtaczaj
od niego przewodow.

4. Odtacz przewody prowadzace do silnika od zaciskéw 3L2 modutu 1CON oraz od zaciskéw
2T1i6T3 modutu 10L.

LA '.
X
) Nc s

5. Odkred $rube mocujacag moduty 1CON / 10L do szyny DIN, a nastepnie zsurn 1ICON /10L z
szyny.
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REMOVE
B\ SCREWS (4)

KNIFE CHAMBER

GEAR HOUSING 9355

7. Zdemontuj ptyte mocujaca silnika.

17



REMOVE
BOLTS (4)

8. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnos¢ dziatania. Podczas
montazu nanie$¢ cienka warstwe smaru przektadniowego na zebnik watu silnika i
przektadnie planetarne.

Uszczelka komory roboczej

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Zdemontuj przystawke dociskowa.

PUSHER
PLATE

FEED
HOPPER

LOCKING
HANDLE

2. Odblokuj cylinder podawczy i wyciagnij go z zawiasow.

18



3. Odkrec srube Slimakowa, wyciagnij narzedzie tnace i tarcze wyrzutowa. Uzyj klucza do
Sruby Slimakowej dostarczonego z urzadzeniem. Odkre¢ $rube zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara (lewy gwint).

4. Poluzuj $rube ustalajaca (set screw) i wyjmij kotek nosny (carrier pin) z watka napedu
tarczy tnacej (knife shaft). Sruba ustalajaca sworzen nosny i sworznie ptyty wyrzutnika
(gwintowane) sa zabezpieczone za pomoca Loctite i moga wymagac nagrzania w celu
odkrecenia.

5. Wymontuj gwintowane kotki no$ne tarczy wyrzutowej (ejector plate pin) - 2 szt. i tuleje
oporowa (thrust sleeve) z watu noza (knife shaft).

THRUST [
SLEEVE |

 EJECTOR PLATE
PIN (2)

" CARRIER
:  PIN

BN
SEAL  °
WASHER

7. Instalacja:
a. Nasmaruj podktadke uszczelniajgca smarem przeznaczonym do kontaktu z
Zywnoscia, a nastepnie umie$¢ podktadke uszczelniajaca na wale noza Scietag
strong do goéry.
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b. Uzywajac tulei oporowej (thrust sleeve), docisnij podktadke uszczelniajaca (seal
washer) do watu (knife shaft) i dopasuj otwory montazowe tulei oporowe;j
(thrust sleeve) do otworéw kotkdow nosnych tarczy wyrzutowej na watku
napedowym narzedzia tngcego.

c. Natdz Loctite 242 na gwinty kotkow nosnych tarczy wyrzutowej, a nastepnie
wkrec Sruby mocujace tuleje oporowa do watu noza. Po zainstalowaniu tulei
oporowej podktadka uszczelniajaca jest prawidtowo osadzona na piascie
komory roboczej.

KNIFE SEAL

WASHER

THRUST

SLEEVE
SEAL

WASHER
INSTALLED

8. Natozyc Loctite 242 na gwinty Sruby ustalajacej kotek nosny, a nastepnie zamontowac
kotek no$ny. Dokreci¢ Srube ustalajaca, aby zamocowac sworzen nosny do watu noza.

9. Zamontuj tarcze wyrzutowa, narzedzie tnace | Srube slimakowa.
10. Sprawdz poprawng prace urzadzenia.
Gumowa podktadka uszczelniajaca (watnoza)

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Wymontuj podktadke uszczeniajaca zgodnie z opisem w rozdziale ,Podktadka
uszczelniajaca”.

2. Wymontujsilnik zgodnie z opisem w rozdziale ,,Silnik”.

3. Wyjmij zewnetrzne koto zebate (planetary ring) z obudowy przektadni komory roboczej.

20



KNIFE |
CHAMBER

GEAR
HOUSING

4. Odkrec sruby mocujace zespét przektadni planetarnej do obudowy przektadni komory
roboczej.

PLANETARY
CARRIER
ASSEMBLY

\\v

REMOVE

SCREWS (3)
-

5. Umie$¢ maszyne na boku. Uzywajac mosieznego stempla lub miekkiego mtotka, uderzaj
w wat noza na przeciwlegtym koncu, aby oddzieli¢ zespét przektadni planetarnej od
obudowy przektadni komory roboczej.

6. Wyjmij zesp6t przektadni planetarnej z obudowy przektadni komory robocze;j.

7. Zdejmij uszczelnienie watu z otworu w obudowie przektadni komory roboczej.

21



SHAFT SEAL
(OPEN SIDE SHO

8. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnos¢ dziatania. Podczas
instalowania uszczelnienia watu, ustaw uszczelke strong zamknietg w dét, a nastepnie
wcisnij uszczelke w otwdr. Natdz smar na otwarta strone.
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Przektadnia planetarna

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Podczas instalowania przektadni planetarnej (zewnetrznego lub wewnetrznych két
zebatych) nalezy wymienic¢ wszystkie kota zebate. Zamontuj kota zebate za pomoca
nowych podktadek planetarnych (pierscieni ustalajacych). Za pomoca gniazda 15 mm
mozna réownomiernie docisna¢ podktadki planetarne do watu.

2. Wymontujsilnik zgodnie z opisem w rozdziale ,,Silnik”.

3. Wyciagnij zewnetrzne koto zebate z obudowy przektadni planetarnej.

CHAMBER|
GEAR
HOUSING

4. Zdejmij podktadke planetarng (pierscien ustalajacy - retaining ring), a nastepnie unie$
kota zebate z ich watdéw.

PLANETARY WASHER gt

5. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnosc¢ dziatania. Nie uzywaj
ponownie pierscieni ustalajacych podczas montazu két planetarnych (uzyj nowych).
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Podczas montazu przektadni planetarnych natéz cienka warstwe smaru
przektadniowego na wszystkie zeby przektadni.

kozyska

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Wymontuj podktadke uszczelniajgcg zgodnie z opisem w rozdziale “Podktadka
uszczelniajaca”.

2. Wymontujsilnik zgodnie z opisem w rozdziale ,,Silnik”.

3. Wymontuj przektadnie planetarng zgodnie z opisem w rozdziale “Przektadnia
planetarna”.

4. Odkrec $ruby mocujace zespét przektadni planetarnej do obudowy przektadni komory
roboczej (3 szt.).

REMOVE
SCREWS (3) %%

PLANETARY CARRIER
ASSEMBLY

5. Za pomoca narzedzia do demontazu koét zebatych wyciagnij zespot przektadni
planetarnej z komory roboczej.

6. Wyjmij mocowanie przektadni planetarnej (planetary carrier) z watu narzedzia tnacego.

Sruba jest zabezpieczona klejem Loctite i moze wymagac podgrzania przed usunieciem.
Podczas instalacji zastosuj Loctite 242 do gwintow.
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KNIFE REMOVE
SHAFT SCREW

PLANETARY __T
CARRIER 9368

7. Zapomoca narzedzia do $ciagania kot zebatych zdja¢ mocowanie przektadni (planetary
carrier) zwatu noza. Za mocowaniem przektadni zamontowana jest sprezyna dociskowa,
w celu wywierania nacisku site na zespét. Podczas wyjmowania trzymaj watek noza (knife

shaft) na miejscu.

8. Zdejmij sprezyne (pressure spring), tarcze hamulca (disk brake) i podktadke hamulca z

watka noza.

KNIFE
SHAFT

BEARING o

CLIP 7 BEARINGS
BEARING _ »2&2
SPACER S BREAK SHIM

DISK
BRAKE @
PRESSURE
SPRING
PLANETARY <
S
CARRIER

9. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawno$é dziatania.

tozyska watu przystawki dociskowej

1. Zdejmij przystawke dociskowa (pusher plate).

25



PUSHER
PLATE

2. Poluzuj $rube ustalajaca (set screw) i wyjmij kotek z watu przystawki dociskowej. Sruby
s3 zabezpieczone Srodkiem Loctite i moga wymagac¢ nagrzania, zanim zostang
poluzowane. Podczas instalacji zastosuj Loctite 242 do gwintéw.

3. Odkrec $ruby mocujace tuleje tacznika (link sleeve) do watu przystawki dociskowe;j.

PUSHER
- PLATE
SHAFT
REMOVE
SCREWS (2)

LINK
SLEEVE

SET SCREW

4. Wsun tuleje taczaca (link sleeve) z watu ptyty przystawki dociskowe;j.

5. Zdejmijtuleje (bushings) z tulei taczacej (link sleeve).
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LINK
SLEEVE

6. Zmontuj ponownie w odwrotnej kolejnosci i sprawdz poprawnos$¢ dziatania. Podczas
montazu nat6z niewielka ilo$¢ oleju maszynowego na wat przystawki dociskowej.
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Procedury serwisowe i regulacyjne

Procedurabadania sterowania elektrycznego
1. Zdemontuj $rube $limakowa i narzedzia tnace.
2. Podtacz szatkownice do wtasciwego zrédta zasilania.
a. Zamknij cylinder podawczy i zablokuj go gatka.
b. Umie$¢ ptyte dociskowa przystawki dociskowej w cylindrze podawczym.
3. Nacisnij wtacznik (zielony). Silnik powinien zaczac¢ prace.
4. Nacisnij wytacznik (czerwony). Silnik powinien sie zatrzymac.

5. Naci$nij wiacznik, silnik startuje. Unie$ ptyte dociskowa przystawki dociskowej i powoli
przesuwaj ja w lewo.

a. Silnik powinien sie zatrzymaé, gdy krawedz ptyty popychacza znajduje sie nie
dalej niz 3,0 cm od wewnetrznej krawedzi cylindra podawczego. Jesli silnik
dziata poza ta granica, ponownie przestaw ptyte popychacza popychacza i
ponownie sprawdz.

PUSHER '
PLATE - 3.0cm
MAX

FEED
HOPPER

9380

6. Ustaw ptyte popychacza przystawki dociskowej ponad cylindrem podawczym, a silnik
powinien ponownie sie uruchomi¢. Nacisnij wytacznik.

7. Unies$ ptytke popychacza przystawki dociskowej do najwyzszej pozycji i przytrzymaj ja.
Sworzen pozycjonujacy na wale ptyty przystawki dociskowej powinien zapobiegac
wyjeciu przystawki dociskowej z cylindra roboczego. Obré¢ przystawke dociskowa w
lewo i wyjmij z cylindra roboczego.
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8. Wcisnij wiacznik. Modut 2CON powinien zosta¢ pobudzony, ale silnik nie powinien sie
uruchomic.

9. Obro¢ gatke blokujaca do pozycji odblokowanej. Podnies¢ cylinder roboczy na okoto 1,5
c¢m, a modut 2CON powinien zostac¢ odtaczony od zasilania. Opusc¢ cylinder roboczy, a
modut 2CON pozostaje bez zasilania.

Test silnika

Uwaga! Wytgcz urzgdzenie z gniazdka!

1. Uzyskaj dostep do silnika zgodnie z opisem w rozdziale ,,Demontaz i wymiana czesci”.

2. Odtacz przewody od silnika.

3. Ustaw miernik do pomiaru oporu. Podtacz przewody miernika, aby przetestowac
uzwoijenia silnika i przecigzenie termiczne zgodnie z kolorami drutu przewodu silnika.
Zobacz tabele ponize;j.

Ak
Rodzaj testu Kolory Opor* (Ohm)
przewodow
Uzwojenie
gtowne Czarny i niebieski 0.8t0 1.0
Uzwojenie o
pomocnicze | Czarnyibiaty 1.6t01.9
Zabezpieczenie o 0
termiczne Niebieski i biaty (approx)
* Wartosci rezystancji w temperaturze pokojowe;j.
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Dziatanie podzespotow elektrycznych

Funkcje podzespotow
1IMsilnik Napedza narzedzia tnace do obrobki produktéw spozywczych.
Posiada zabezpieczenie przed przecigzeniem termicznym z
automatycznym resetem.
1CON Kontroluje zasilanie do silnika 1M.
2CON Kontroluje zasilanie do 1CON
10L Monitoruje pobor pradu silnika 1M. Zmniejsza moc silnika, jesli

pobdr pradu przekracza ustawienie przecigzenia.

2PB ON wtacznik

Zapewnia poczatkowa zasilanie do obwodu sterowania

(natychmiastowe wtaczenie).

1PB OFF wytacznik Odcina zasilanie obwodu sterowania (natychmiastowe
wytaczenie).

1LS  wilacznik  cylindra | Zapewnia, ze cylinder podawczy jest opuszczony (kontaktron

podawczego zamkniety) przed rozpoczeciem pracy urzadzenia.

2LS  wtacznik  przystawki
dociskowej

Otwarty, gdy ptyta popychacza jest podniesiona i lekko obrécona
w lewo, aby zatrzymac silnik 1M.

Kondensatory silnika

Przesuwa faze w celu poprawy wydajnosci pracy.

Obwod podzielnika napiecia
1RC

Filtruje zaktocenia elektryczne na styczniku (obwéd RC)
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Potozenie komponentow

1RC NETWORK

MOTOR CAPACITOR
MOTOR (30 MF)
CAPACITOR

(50 MF)

1LS FEED
HOPPER
SWITCH

2LS
PUSHER
PLATE 1 v .
SWITCH \_ N D

SWITCH 9379

Kolejnosc dziatan
1. Przygotowanie.
a. Urzadzenie wtasciwie podtaczone i uziemione.
b. Modut 1M silnik zabezpieczenia termicznego silnika jest zamkniety.

¢. Modut 1LS cylindra podawczego jest zamkniety (cylinder opuszczony i
zablokowany).

d. 1PBwytacznik jest zamkniety.
e. 2PBwtacznik jest otwarty.

f.  2LS ptyta przystawki dociskowej jest zamknieta (ptyta dociskowa znajduje sie
wewnatrz cylindra podawczego).

2. Wciénij 2PB wtacznik (zielony).
a. 2CON podaje zasilanie na styki 95/96 modutu 10L.

b. Kiedy2PB wtacznik zostaje zwolniony, 2CON pozostaje zasilany przez styki 13/14
zamknietego obwodu zatrzaskowego 2CON.
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c. Modut 1CON jest zasilany energia przez przetacznik ptyty przystawki dociskowej
2LS i zamkniete styki 2/1 modutu 2CON. Przy zamknietych stykach 1CON, 1M
silnik jest zasilany energia przez styki 1CON 10L.

3. Jesli przetacznik cylindra podawczego 1LS jest otwarty, zarébwno 1CON, jak i 2CON s3
odtaczone od zasilania (obwod zatrzaskowy sie otwiera) i 1M silnik zatrzymuje sie.
Zamknij przetacznik cylindra podawczego 1LS i nacisnij przetacznik 2PB wiacznik, aby
ponownie uruchomié 1M silnik.

4. Nacisniecie przycisku zatrzymania 1PB powoduje odtaczenie zasilania modutu 2CON
(otwarcie obwodu zatrzaskowego) i otwarcie stykdw 2/1 modutu 2CON. Przy otwartych
stykach 2/1 modutu 2CON, 1CON jest pozbawiony napiecia i 1M silnik zatrzymuje sie.

5. Jesli przetacznik przystawki dociskowej 2LS jest otwarty, (ptyta dociskowa przystawki
dociskowej znajduje sie poza cylindrem podawczym) 1M silnik zatrzymuije sie.

6. Obwdd zatrzaskowy pozostaje pod napieciem, dzieki czemu 1M silnik uruchamia sie
ponownie po zamknieciu przetacznika przystawki dociskowej 2LS (ptyta dociskowa
przystawki dociskowej znajduje sie w cylindrze podawczym).

Schemat elektryczny

Schemat elektryczny znajduje sie w instrukcji obstugi i na www.hallde.com
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Rozwigzywanie probleméw

Objawy Mozliwa przyczyna
Silnik nie uruchamiasie, cylinder 1. Brakzasilania.
podawczy jest opuszczony, a ptyta 2. Modut 10L zadziatat - biezgce ustawienie jest
dociskowa przystawki dociskowej nieprawidtowe; lub nie wybrano automatycznego
popychacza znajduje sie w pozycji resetowania; lub usterka modutu.
roboczej. 3. Usterka wytacznika cylindra podawczego(1LS).
4. Usterka wytacznika (1PB).
5. Usterka wtacznika (2PB).
6. Bolec aktywujacy przystawki dociskowej nie wraca
do pozycji wyjsciowej (zablokowany) co uniemozliwia
zamkniecie przetacznika.
7. Usterka wtacznika przystawki dociskowej (2LS).
8. Usterka modutu 2CON.
9. Usterka modutu 1CON.
10. Przecigzenie termiczne silnika lub usterka silnika.
11. Usterka kondensatoréw silnika.
12. Motor malfunction.
Silnik pracuje, ale zatrzymuje sie po 1. Obwadd zatrzaskowy otwarty.
zwolnieniu wiacznika. 2. Usterka wytacznika(1PB).
Silnik nie zatrzymuje sie, gdy ptyta 1. Wiacznik ptyty dociskowej przystawki dociskowej
dociskowa przystawki dociskowej nie jest prawidtowo wyregulowany.
zostanie podniesiona z cylindra 2. Zaczep na wale ptyty popychacza nie zaczepia
podawczego i obrécona poza kotka aktywujacego; lub zablokowany pin aktywatora;
maksymalne dopuszczalne otwarcie. lub usterka sprezyny kotka aktywujacego.
3. Usterka wtacznika ptyty dociskowe;.
Silnik zatrzymuje sie w trakcie pracy, 1. Zbyt duzy tadunek produktéw lub zbyt mocny
ponownie uruchamia sie gdy urzadzenie nacisk operatora na przystawke dociskowa.
ostygnie. 2. Modut 10L zadziatat - biezace ustawienie jest
nieprawidtowe; lub usterka modutu.
3. Przecigzenie termiczne silnika lub usterka silnika.
4. Zaciecia/uszkodzenia przektadni planetarne;j.
5. Usterka kondensatoréw silnika.
6. Usterkasilnika.
Niska wydajnosc lub jakosc pracy. 1. Niewtasciwy dobér narzedzi tnacych.
2. Zuzyte narzedzia tnace.
3. BrakSruby Slimakowe;j.
4. Braktarczy wyrzucajacej.
5. Zbyt duzy nacisk na przystawke dociskowa.
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